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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum An- bzw. 
Abstellen sowie Einstellen einer Farbwerks- bzw. 
Feuchtwerkswaize einer Druckmaschine der im Ober- 
begriff des Anspruches 1 angegebenen Gatlung. 

Solche Vorrichtungen sind aus der EP-PS 00 61 581, 
der DE-OS 31 46 223 sowie der DE-OS 33 42 853 be- 
kannt und weisen in der Kegel ein erstes Stellelement 
zur Verstellung in bezug auf eine erste, ortsfest im Ma- 
schinengestell gelagcrte Reibwalze und ein rweites 
Stelletement zur Verstellung in bezug eine zweite, orts- 
fest im Maschinengcstcll gclagerte Reibwalze oder in 
bezug auf einen Fonnzylinderder Druckmaschine auf. 

Die hierzu erforderliche Sshwcnkbewegung erfolgt 
uber pneumatisch bctatigbarc Zylinder. Audi wahrend 
des Verschwenkens der Farbwerks- oder Feuchtwerks- 
waize um die ortsfeste, erste Reibwalze bleibt die Farb- 
werks- oder Feuchtwerkswaize standig in Beruhrungs- 
kontakt mit der ersten Reibwalze^ Um cine Einjustie- 
rung der Lage der Farbwerks- oder Feuchtwerkswaize 
zu ermoglichen, sind auf den Schwenkhebeln mechani- 
sche Einstellvorrichtungen angeordnet, durch die eine 
Justierung der Farbwerks- oder Feuchtwerkswaize be- 
zuglich der ersten Reibwalze in radialer Richtung erfol- 
gen kann. 

Zur Einstellung der Farbwerks- oder Feuchtwerks- 
walzen bezuglich der zweiten, ortsfest im Maschinenge- 
stell gelagerten Reibwalze und in Bezug auf die Form- 
zyiinder-Druckmaschine sind Anschlage vorgesehen. 
die mechanisch einstellbar sind Durch Pneumatikzylin- 
der werden die Schwenkhebel und die daran gelagerten 
Farbwerks- oder Feuchtwerkswalzen gegen diese An- 
schlage gedruckL 

Da die Schwenkmechanismen von einer StelJe aus, die 
sich auDerhalb der Druckmaschine befindet, verstellt 
werden mussen, sind aufwendige mechanische Vorrich- 
tungen erforderlich. insbesondere fur die Verstellung 
der festen Anschlage, 

AuBerdem muO auch wahrend des Druckens das Dia- 
gonalregister durch Verstcllen des Formzylinders neu 
eingestellt werden. Damit nun nicht bei jedcr Diagonal* 
register-Verstellung des Formzylinders die Farbwerks- 
oder Feuchtwerkswalzen, die uber die gegen die An- 
schlage gepre&ten Schwenkhebel in Kontakt mit dem 
Formzylinder stehen, ebenfalls neu eingestellt werden 
mussen, befinden sich die an sich festen Anschlage auf 
mechanischen Vorrichtungen. die die Farbwerks- oder 
Feuchtwerkswalzen der Diagonalregisterverstellung 
des Formzylinders nachfuhrcn, Auch diese mechani- 
schen Vorrichtungen sind sehr aufwendig und kompli- 
ziert und erfordern auBerdem zusatzlichen Raum. 

Da die Farbwerks- oder Feuchtwerkswalzen auf 
Schwenkhebeln angeordnet sind, die um die erste Reib- 
walze schwenkbar sind, sind zwar die Farbwerks- oder 
Feuchtwerkswalzen von der zweiten Reibwalze oder 
vom Formzylinder abzustellen. d. h. wegzuschwcnken; 
die Farbwerks- oder Feuchtwerkswalzen stehen abcr 
weiterhin siandig in Kontakt mit der ersten Reibwalze, 
was beim Einjustieren der Farbwerks- oder Feucht- 
werkswaize in bezug auf die beiden benachbarten Wal- 
zen. aber auch bei der Auswechslung von Farbwerks- 
oder Feuchtwerkswalzen bei sog. Papierwicklern von 
Nachieil isi. die bis ins Farbwerk hineinreichen. 

Es ist bei solchen Farbwerks- oder F'^uchiwerkswal- 
zen nicht moglich, automaiisch auOere Einflusse. wie 
beispielsweise'die Warmeausdehnung, die die urspriing- 
liche Einstellung der Farbwerks- oder Feuchtwerkswal- 
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zen veraiidem konnen, durch Nachfuhren der Stellorga- 
ne zu eliminieren. Ein derartiges Nachstell2n muBie von 
Hand erfolgen und auch wieder von Hand ruckgangig 
gemacht v/^rden. Solche Veranderungen der ursprungli- 

5 chen Einstellung der Farbwerks- oder Feuchtwerkswal- 
zen durch auBere Einflusse wahrend der Produktion 
konnen sich nachteilig auf die Druckqualitat der Druck- 
produkte auswirken. 
Es wurde auch bereits versucht, die auf den Schwenk- 

10 hebeln gelagerten Farbwerks- oder Feuchtwerkswal- 
zen, die mittels Pneumatikzylindern angestellt werden. 
durch Wegiussen der oben beschriebenen Anschlage di- 
rekt auf die zweite Reibwalze oder den Formzylinder zu 
drucken. Dabei sollten durch Veranderung des Luft- 

15 dnickes der Pneumatikzylinder unterschiedliche An- 
pressungen bei den jeweiligen Walzen erreicht werden. 
badurch wird jedoch das gesamte System zu labil und 
kann insbesondere zu Schwingungen der Walzen fOh- 
ren. 

20 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine einfa- 
che und bedienerfeundliche Vorrichtung zum An- und 
Abstellen sowie Einstellen einer Farbwerks- bzw. 
Feuchtwerkswaize einer Druckmaschine der angegebe- 
nen Gattung zu schaffen, die eine Femverstellung mit 

25 Stfillungsruckmeldung in mindestens einer Richtung zu- 
laBt und problemlos an die verschiedenen Betriebszu- 
stande angepaBt werden kann. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die im 
kennzeichnendcn Tdl des Anspruchs 1 angegebenen 

30 MerkmalegelosL 

ZweckmaQige Ausfuhrungsformen werden durch die 
Merkmale der Unteranspruche definiert 

Die mit der Erfmdung erzielten Vorteile beruhen auf 
folgender Funktionsweise: Zum Einjustieren der ein- 

35 stellbaren Walzen konnen die Stellelemente, in einer 
bevorzugten Ausfiihrungsform Spindeln, so lange ver- 
stellt werden, beispielsweise von Hand uber einen ent- 
sprechenden Schlussel, bis die verstellbaren Walzen die 
entsprechende. ortsfeste Walze beruhren. Diese Lage 

40 wird in der speicherprogrammierbaren Ste? lerung abge- 
speichert Gleichzeitig kann dieser Lage noch der Wert 
des Durchmessers der verstellbaren Walze zugeordnet 
werden. Von dieser Grundstellung der verstellbaren 
Walze aiis ergeben sich fur unterschiedliche Produk- 

45 tionsarten andere, gegebenenfalls erforderliche Stellun- 
gen. Die entsprechenden Stellwerte werden wiederum 
in der speicherprogrammierbaren Steuerung gespei- 
cherL Damit ist es nun moglich, beim Arbeiten in einer 
bestimmten Produktionsart alle verstellbaren Walzen 

50 dieser Produktionsart entsprechend einzustellen. 

Wahrend der Hersteltung einer groBen Zahl von glei- 
chen Druckprodukten konnen sich die auQeren Bedin- 
gungen andern, beispielsweise die Temperatur. Dies 
kann zur Folge haben, daB die Einstellung der Farb- 

55 werks- oder Feuchtwerkswaize in bezug auf die benach- 
barten, ortsfesten Walzen nicht mehr optimal ist Eine 
Korreklur der Einstellung der Farbwerks- oder Feucht- 
werkswaize in bezug auf die benachbarten, ortsfesten 
Walzen kann nur durch Temperaturubcrwachung in ei- 

60 nem vorgegebenen Programm in der speicherprogram- 
mierbaren Steuerung erfolgen. Dadurch wird wahrend 
der gesamien Produktionsdauer cine gleichbleibende 
Druckqualitat gewahrleisteU 

Da die oben erlauterte Grundstellung vom Durch- 

65 messer der einsiellbaren Walze abhangl, dieser Grund- 
stellung aber als Parameter der entsprechende Durch- 
messer der einstellbaren Walze zugeordnet ist, muB 
man bei einem Walzenwechsel nur den genauen Durch- 
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messer der neuen Walze eingeben, wodurch die ent- 
spi-'-^chend programmierte, speicherprogrammierbare 
Steuerung die Grundstellung fur diese neue Walze defi- 
niert- Das erneute Einjustieren der neuen Walze- ist nun 
nicht mehr erforderlic/. alle vorher eingegebenen, 
unterschiedlichen Stellungen der versteilbaren Walze 
fur die verschiedenen Produktionsbedingungen durch 
die speicherprogrammierbare Steuerung entsprechend 
einem vorhandenen Programm neu festgelegt werdea 

Da sich das ente und zweite Stelielement, in der Re- 
gel Spindeln. in auf beiden Seitcn der Farbwerks- oder 
Feuchtwerkswalze arigebrachten Walzenschlossem be- 
finden, benotigen sic nur relativ wenig Raum und behin- 
dem insbesondcre die Verstellung der Walzen nicht 

Solche Spindeln sind drehbar im Gehause des Wal- 
zenschlosses angebracht und mit einem Gewinde verse- 
hen, Durch Verdrehen der Spindeln uber einen Gleich- 
strommotor und ein entsprechendes Getriebe lassen 
sich die Farbwerks- oder Feuchtwerkswalzen. i*« deren 
LagerzapTen die Spindeln eingreifen, sehr leicht verstel- 
len, 

Bringt man das Gehause des Walzenschlosses auf ei- 
nem Schwenkhebel an und laBt sich das dem Walzen- 
schloB gegenubeirliegende Ende dieses Schwenkhebels 
urn die Achse der ortsfesten Reibwalze verschwenken, 
so erfolgi die Verstellung der Farbwerks- oder Feucht- 
werkswalze in bezug auf die ortsfeste Reibwalze in ra- 
dialer Richtung. Die Verstellung der Farbwerks- oder 
Feuchtwerkswalze in bezug auf eine zweite. ortsfeste 
Reibwalze geschieht durch das Schwenken des 
Schwenkhebels um die Achse der ersten, ortsfesten 
Reibwalze. Das als Spindel ausgebildete Stellglied fiir 
das Verschwenken des Schwenkhebels ist an einem 
Lenkhebel drehbar befestigt dessen anderes Ende 
schwenkbar am Maschinengestell gelagert ist Hier- 
durch laGt sich die Farbwerks- oder Feuchtwerkswalze 
in bezug auf die ortsfeste. zweite Reibwalze verstellen. 
ohne dafi sich ihre Anstellung in bezug auf die erste 
Reibwalze andert 

Die Lage der Farbwerks- oder Feuchtwerkswalze 
wird mittets cines Potentiometers, das jedem Stellglied 
zugeordnet ist, in der spcicherprogrammierbaren 
Steuerung fcstgehakcn. 

Nach eincr anderen Ausgestattung ist das Gehause 
des Walzenschlosses fest mit dem Maschinengestell ver- 
bunden. In diesem WalzenschloB sind zwei als Stellglie- 
der dienende Spindeln vorgesehen, die etwa im rechten 
Winkel zueinander verlaufen und die FarbwerKS- oder 
Feuchtwerkswalze innerhalb des definicrlen Verstellbe- 
reiches in jede beliebige Lage bringen konnen. 

Beide Spindeln werden durch Glcichstrommotoren 
angetrieben; eine der beiden Spindeln ist so angeordnet, 
daB sie in etwa tangentialer Richtung zur Reibwalze 
oder zum Formzylinder verlauft wodurch sich die 
Steuerung des Verstellvorganges vereinfacht Denn 
durch Verstellen der Farbwerks- oder Feuchtwerkswal- 
ze in tangentialer Richtung in bezug auf die ortsfeste 
Reibwalze andert sich die Lage in bezug auf diese Reib- 
walze innerhalb eines vorgegebenen Bereiches nur sehr 

Das als Stellwerigeber dienende Potentiometer kann 
durch eine DruckmeBdose ersetzi werden, die einen 
Mefiwert fur den Anstelldruck der Farbwerks- bzw. der 
Feuchtwerkswalze an den Reibwalzen oder an dem 
Formzylinder lieferi. Durch die Eingabe eines vorbe- 
stimmten Ansielldruckes in die speicherprogrammier- 
bare Steuerung laOt sich die Lage der Farbwerks- oder 
Feuchtwerkswalze in bezug auf die entsprechende orts- 
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feste Reibwalze selbsttatig regeln. Schwankungen des 
Anstelldruckes der Farbwerks- oder Feuchtwerkswalze 
in bezug auf die ortsfeste Reibwalze, wie sie im Verlaufe 
ciner Produktion auftreten konnen, lassen sich so ver- 
5 meiden. so daB eine gleichbleibende Druckqualitat auch 
uber langere Zeitraurae gewahrleistet wird. 

Mit dieser Vorrichiung konnen die Farbwerks- oder 
Feuchtwerkswalzen vollstandig von den beiden ortsfe- 
sten Walzen, an denen sie in Aniage sind, abgestellt 
10 werden; dies bringt in bestimmten Betriebssiiuationen 
Vorteile,beispielsweise dann, wenn in der Druckmaschi- 
ne ein sogenannter Tapierwickier" auftritt, der bis in 
das Farbwerk hineinreicht Eine Behebung dieser Sto- 
rung vereinfacht sich bei vollstandig abgestellter Farb- 
15 werks- oder Feuchtwerkswalze wesentlich; die ur- 
sprungliche Stellung der Farbwerks- oder Feuchtwerks- 
walze laBt sich durch das Abspeichem der entsprechen- 
den Stellwerte in der Speicherprogrammierbaren 
Steuerung bei Fortsetzung der Produktion wieder 
20 selbsttatig erreichen. 

Zum Einjustieren der Farbwerks- oder Feuchtwerks- 
walze in bezug auf die benachbarten, ortsfesten Walzen, 
beispielsweise Reibwalzen. kann z.B. die Farbwerks- 
walze eingefarbt werden, um dann durch Anstellen an 
25 die entsprechende, onsfeste Walze und Ausmessen des 
darauf entstehenden Druckstreifens die optimale Lage 
zu definieren, Diese Einjustierung laBt sich dann einfa- 
cherdurchfuhren, wenn die Farbwerkswalze vollstandig 
von den beiden benachbarten Walzen abgestellt werden 
ijo kann. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand von Ausfuh- 
rungsbeispielen unter Bezugnahme auf die schemati- 
schen Zeichnungen naher erlautert. Es zeigt 

Fig. 1 ein schematisch dargestelltes Druckwerk einer 
35 Druckmaschme. 

Fig. 2 eine Darstellung der Anordnung des Walzen- 
schlosses auf einem Schwenkhebel, 

Fig. 3 einen Schnitt langs der Linie V-V durch das 
WalzenschloB nach Fig. 2. 
40 Fig. 4 einen Schnitt langs der Linie VI-VI durch das 
WalzenschloB nach Fig. 3, 

Fig, 5 eine schematische Darstellung mit einem fest 
am Maschinengestell angeordneten WalzenschloB, 
Fig, 6 einen Schnitt langs der Linie VIII-VIII durch 
45 das WalzenschloB nach Fig. 5. und 

Fig. 7 einen Schnitt langs der Linie IX-IX durch das 
WalzenschloB gemSBFig. 5, 

In Fig. I ist schematisch ein Druckwerk fiir eine 
Druckmaschine dargestellt Hierbei wird eine Farbka- 
50 sten walze 2 durch in einem Farbkasten 1 sich befinden- 
de Farbe mit einem Farbfilm versehen. Eine Hebenval- 
ze 3 ubertragt Farbe von der Farbkastenwalzc 2 pen- 
delnd auf eine erste, ortsfeste Reibwalze 4a. Eine erste 
Ubertragungs walze 5a ubertragt die Farbe auf eine 
55 zweite Reibwalze 4b, Von da gelangt die Farbe fiber 
zweite Ubertragungswalzen 5b auf dritte, ortsfeste 
Reibwalzen 4c; die ihrerseits die Farbe an Farbauftrags- 
walzen 6 ubergeben. Eine Druckplatte eines Formzylin- 
ders 7 wird uber die Farbauftragswalze 6 eingefarbt 
60 Auf ahnliche Weise gelangt Feuchtmittel von einem 
Feuchtmittelkasten 8 mit einer Feuchtmittelkastenwal- 
ze 9 iiber eine Heberwaize 10 auf eine ortsfeste Reib- 
walze 11. von wo das Feuchtmiitel mittels Auftragswal* 
zen 12 auf die Druckplatte des Formzylinders 7 Obertra- 
65 gen wird. Sowohl der Formzylinder 7 als auch die Reib- 
walzen 4 bzw. It sind zumindest wahrcnd des Produk- 
tionsvorganges praktisch ortsfesi im Maschinengestell 
der Druckmaschine gelagert. Die Obertragungswalzen 
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5 sowie die Auftragswalzen 6 bzw. 12 sind mit Versiell- 
yorrichtungen ausgeriistel, mit denen ihre Lage bezug- 
lich der ortsfesten Walzen. mit denen sie in Anlage sind. 
verandert werden konnen. 

In Fig, 2 sind schematisch eine ortsfeste Reibwaize 4. 
eine Farbauftragswaize 6 und der Formzyiinder 7 dar- 
gestelll. Um die Drehachse 31 der Reibwaize 4 ist ein 
Schwenkhebe! 30 drehbar gelagert. Mit diesem 
Schwenkhebel 30 ist ein WalzenschloB 20. in welchem 
die Farbauftragwaize 6 drehbar gelagert ist. fesi ver- 
bundea In das WalzenschloB 20 hinein ragt ein Bolzen 
32. der an einem Lenkhebel 33 befestigt ist. wobei der 
Lenkhebel 33 mit einem Maschinengestell 34 ubereinen 
Gelenkzapfen 37 gelenkig verbunden ist Die Verstel- 
lung der Farbauftragwaize 6 bezuglich der Reibwaize 4 
erfolgt durch Verschieben in radialer Richtung(Pfeil A) 
der Reibwaize 4. Die Vers tellung der Farbauftragwaize 

6 bezuglich des Formzylinders 7 erfolgt durch Ver- 
schwenken des Schwenkhebels 30 (Pfeil B) bezuglich 
des Lenkhebels33. 

Bel einer derardgen Einrichtung wird vorzugsweise 
zuerst die Lage der Farbauftragwalzen 6 bezOglich der 
Reibwaize 4 eingestelli. wobei dies geschehen soil, wenn 
die Farbauftragwaize 6 und damit der Schwenkhebel 30 
sich in der vom Formzyiinder 7 abgestellten Lage befin- 
dcL Ist die Lage der Farbauftragwaize 6 bezuglich der 
Reibwaize 4 eingestellt, so kann durch Verschwenken 
des Schwenkhebels 30 in Richtung Formzyiinder 7 die 
Lage der Farbauftragwaize 6 bezuglich des Formzylin- 
ders 7 eingestellt werden. Hierbei bleibt die Einstellung 
der Farbauftragwaize 6 bezuglich der Reibwaize 4 un- 
verandcrt. 

Diese in Fig, 2 dargestellte Einrichtung zur Einstel- 
lung der Farbauftragwaize 6 bezuglich des Formzylin- 
ders 7 bzw. der Reibwaize 4 ist auch fur die Obertra- 
gungswalzen 5 anwendbar, wobei die Einstellung dieser 
Obertragungswalzen 5 bezuglich zweier Reibwalzen 4 
erfolgt. 

In Fig. 3 ist das WalzenschloB 20 nach Fig. 2 darge- 
stellL Das WalzenschloB 20 weist ein Gehause 23 auf. In 
dieses Gehause 23 ist eine erste Ausnehmung 22 einge- 
arbeitet, in welcher ein Lagerzapfen 21 der Farbauftrag- 
waize 6 hineinragt Der Mantel der Farbauftragwaize 6 
ist uber ein Walzlager 39 auf dem Lagerzapfen 21 frei 
drehbar. Der Lagerzapfen 21 ist mit einem Flansch 3S 
versehen. der die Ausnehmung 22 des Gehauses 23 ab- 
deckt Das in das Gehause 23 des Waizenschlosses 20 
hineinragende Ende des Lagerzapfens 21 ist mit einem 
quer zur Mittelachse angeordneten Gewindeloch 24 
versehen. In dieses Gewindeloch 24 ist als Stellelement 
eine Spindel 25 eingeschraubt Diese Spindel 25 ist dreh- 
bar im Gehause 23 gelagert, aber gegen Verschieben 
gesichert. Drehfest mit der Spindel 25 verbunden ist cin 
Zahnrad 27. Dieses Zahnrad 27 steht uber weitere Zahn- 
rader mit einem nicht dargestellten Potentiometer 19 
und einen nicht gezeigten Antrieb (17, 18) in Verbin- 
dung. Das in das Gehause 23 des Waizenschlosses 20 
hineinragende Ende des Lagerzapfens 21 ist mit Abfla- 
chungcn 40 versehen. 

Etwa rechtwinklig zur Spindel 25 ist cine weitere 
Spindel 26 als zweites Stellelement im Gehause 23 des 
Waizenschlosses 21 angeordnet Auch diese Spindel 26 
ist drehbar und gegen Verschieben gcsichert gelagert 
Diese Spindel 26 ist in ein Gewindeloch 45 des Bolzens 
32 eingeschraubt Der Bolzen 32 durchdringt das Ge- 
hause 23 des Waizenschlosses 20 in einer Bohrung 35. 
Ein auf dem Bolzen 32 angeordneter Flansch 41 deckt 
die Bohrung 35 des Gehauses 23 ab. Auf einem Endzap- 


fen 43 des Bolzens 32 ist der Lenkhebel 33 bewegbar 
aufgesteckt Das andere Ende des Lenkhebels 33 ist auf 
dem Gelenkzapfen 37. der fest mit dem Maschinenge- 
stell 34 verbunden ist, ebenfalls bewegbar aufgesteckt 
5 Auf die Spindel 26 ist ein Zahnrad 44 gegen Verdre- 
hung gesichert aufgesteckt Dieses Zahnrad 44 kammt 
mit einem Zahnrad 29. welches auf einem Potentiometer 
19 befestigt ist Mit dem Zahnrad 44 ist ebenfalls Zahn- 
rad 28 in Eingriff. Das Zahnrad 28 ist auf der abtreiben- 
10 den Welle eines Getriebes 18 drehfest angebracht Das 
Getriebe 18 ist an einem Gleichstrommotor 17 ange- 
fIanscht(sieheFig.4). 

Aus Fig. 4 ist ersichtlich. wie die Spindel 26 im Gehau- 
se 23 des Waizenschlosses 20 drehbar und gegen Ver- 
15 schieben gesichert gelagert ist Spindel 26 ist in das Ge- 
windeloch 45 des Bolzens 32 eingeschraubt Der Bolzen 
32. der mit Abflachungen 46 versehen ist. ragt durch 
eine Offnung 35 des Gehauses 23 in das WalzenschloB 
20 hinein. Samtliche bewegbaren Teile des Walzen- 
20 schlosses 20 sind einerseits durch das Gehause 23, ande- 
rerseits durch eine Abdeckung 42 vollstandig'abge- 
schlossen. wodurch -Verschmutzungen ausgeschlossen 
sind. 

Anstelle der Anordnung des Waizenschlosses auf ei- 
25 nem Schwenkhebel ist es auch moglich, einen Teil des 
Waizenschlosses mit dem Maschinengestell fest zu ver- 
binden. wie es in Fig. 6 und 7 dargestellt ist 

In Fig. 5 sind die zwei Reibwalzen 4a, 46 mit der 
zwischengeordneten Obertragungswalze 56 dargestellt 
30 Die Versteilung der Obertragungswalze 5b erfolgt 
gradlinig- Hierbei zeigen die beiden Pfeile 48 und 49, die 
mit den Richtungen der Spindeln 25, 26 ubereinstimmen, 
die Richtungen, in denen die Versteilung vorgenommen 
werden kann, an. Der Winkel zwischen den beiden Pfei- 
35 len 48 und 49 betragt 90**. In vorteilhafter Weise wird 
eine der beiden Verstellrichtungen 48 oder 49 bezuglich 
der entsprechenden Reibwaize 4a bzw. 46 so gewahlt, 
dafl sie praktisch mit einer an den Umfang der Reibwai- 
ze 4a bzw. 46 angelegten Tangente zusammenfallt Ist 
40 die Verstellrichtung 48 tangentiell zur Reibwaize 4a. so 
laBt sich die Obertragungswalzie 56 zur Reibwaize 46 in 
einem kleinen Bereich verstellen. ohne dafl sich die Ein- 
stellungen der Obertragungswalze 56 bezuglich der 
Reibwaize 4a merkbar anderL 
45 In den Fig. 6 und 7 wird ein zweites Ausfuhrungsbei- 
spiel des Gegenstandes des Anspniches 1 dargestellt 

In Fig. 6 ist ein mit dnem Sockel 51 versehener Bol- 
zen 52 fest mit dem Maschinengestell 60 verbundea Der 
Bolzen 52 ragt in eine Ausnehmung 61 in ein Gehause 
50 62 eines Waizenschlosses 63 hinein. Durch ein im Bolzen 
52 eingebrachtes Gewindeloch ist eine Spindel 64 einge- 
schraubt, die im Gehause 62 drehbar und gegen Ver- 
schieben gesichert angeordnet ist Parallel zur Spindel 
64 ist in das Gehause 62 ein Fuhrungsbolzen 53 einge- 
55 lassen. der in einem mit Fuhrungen 54 versehenen Loch 
55 des Bolzens 52 steckt Dieser Fuhrungsbolzen 53 
- dient zur Aufnahme von Kraften und entlastet die Spin- 
del 64. Die Spindel 64 ist mit einem Zahnrad 65 verse- 
hen, das \deder mit dem in Fig. 7 dargestellten Zahnrad 
60 74 des nk±t dargestellten Antriebs 17, 18 und dem 
Zahnrad 72 eines Potentiometers 73 kammt 

Praktisdi senkrecht zur Spindel 64 ist die andere 
Spindel 66 angeordnet Diese Spindel 66 steckt in einem 
entsprechend angeordneten Gewindeloch 77 eines mit 
65 einem Flansdi 56 versehenen Achsbolzen 57. Der Achs- 
bolzen 57 ragt durch eine Ausnehmung 67 in das Gehau- 
se 62 des Waizenschlosses 63. Ein Walzenzapfen 58 ei- 
ner versteflbaren Walze ist im Ransch 56 drehbar gcia- 
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gert Das Gehause 62 des Walzenschlosses 63 ist mit 
einer Abdeckung 68 und mit Gummibalgen 59 vollstan- 
dig eingeschlossen, , ^« • 

Vie aus Fig. 7 ersichllich. isi der Walzenzapfen 58 im 
Flansch 56 durch Walzlager drehbar gelagert Der 5 
Achsbolzen 57 ragt in das WalzenschloO 63 hinem und 
ist mit einem Gewindeloch versehen. in welches die 
Spindel 66 eingeschraubt ist. Die Spindel 66 ist mit ei- 
nem Zahnrad 69 ausgerustet. welches wiederum mit 
dem in Fig. 6 dargestellten Zahnrad 76 eines nicht dar- 10 
gestellten Antriebes und dem Zahnrad 75 eines zweiten 
Potentiometers 70 kamml. Auch hier nimml em Fuh- 
rungsbolzen 71 entstehende Biegekrafte auf. 

Zum Einjustieren der einslellbaren Walzen 5, 6 oder 
\2 konnen die Spindeln 25, 26. 64. 66 solange verstellt ts 
werden, bis die verstellbaren Walzen 5, 6 oder tl die 
entsprechende ortsfeste Walze beruhren. Diese Lage 
kann in einer speicherprogrammierbaren Steuerung ab- 
gespeichert werden. Gleichzeilig kann dieser Lage noch 
der Wert des Durchmessers der verstellbaren Walze 5, 6 20 
Oder 11 zugeordnet werden. Von dieser Grundstellung 
der verstellbaren Walze 5, 6 oder 1 1 aus ergeben sich fur 
unlerschiedliche Profuktionsarten andere. erforderliche 
Stellungen. Die entsprechenden Stellwerte smd m der 
speicherprogrammierbaren Steuerung wicderum spei- 25 
cherbar. Damil ist es moglich. aufgrund emer vorbe- 
kannten Produktionsart alle verstellbaren Walzen 5, 6 
Oder 11 dieser Produktionsart entsprechend einzustel- 
lea 
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1 Vorrichtung zum An- und Abstellen sowie Ein- 
stellen einer Farbwerks- bzw. Feuchtwerkswalze 
einer Druckmaschine 35 

a) mit einem crsten Stellelement zur Verstel- 
lung in bezug auf cine erste, ortsfest in einem 
Maschinengeslell gelagerte Reibwalze. und 

b) mit einem zweiten Stellelement zur Verstel- 
lung in bezug auf eine zweite, ortsfest iiff Ma- 40 
schinengestell gelagerte Reibwalze oder auf 
einen Formzylinder, 

gekennzeidinet durch die Kombination der fol- 
genden merkmale: . 

c) das erste und das zwdte Stellelement smd m 45 
Form von Spindeln (25. 26; 64, 66) in auf bei- 
den Seiten der Farbwerks- {5a, 5b; 6) oder 
Feuchtwerkswalze (12) angebrachten Wal- 
zenschlossem (20 ; 63) angeordnet, die zur Auf- 
nahme der stimseitigen Lagerzapfen (21; 57) 50 
der Farbwerks- (5a, 5b. 6) bzw. Feuchtwerks- 
walze (12) dienen; 

d) jede Spindel (25. 26; 64, 66) ist fiber em 
elektrisch angesteuerten Antrieb (17, tS; bete- 
tigbar; * • v 

e) die elektrische Ansteuerung des Antnebs 
(17, 18) erfolgt von einer speicherprogram- 
mierbaren Steuerung aus; und 

f) jedem elektrisch angesteuerten Antrieb (17, 
18) ist em Potentiometer (19; 70; 73) zugeord- 60 
net, das ein von der Lage des Antriebs (17, 18) 
abhangiges elektrisches Signal abgibt. das der 
speicherprogrammierbaren Steuerung zufuhr- 
bar ist. 

Z Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 65 
zeichnet. daB der Lagerzapfen (21; 57) der Farb- 
werks- (5a, 5b, 6) bzw. Feuchtwerkswalze (12) 
durch eine Ausnehmung (22, 67) eines Gchauses 


{23; 62) des Walzenschlosses (20; 63) ragt und mit 
einem Gewindeloch (24; 77) versehen ist durch das 
eine erste Spindel (25; 66) gefuhrt ist, die drehbar 
gegen Verschieben gesichert im Gehause (23; 62) 
des Walzenschlosses (20; 63) gelagert ist, und daG 
im Gehause (23; 62) des Walzenschlosses (20; 63) 
eine zweite Spindel (26; 64) drehbar und gegen 
Verschieben gesichert gelagert ist. die gegenuber 
der ersten Spindel (25; 66) um einen Winkel fa^ von 
90** verdreht angeordnet ist 
3 Vorrichtung nach Anspruch 2. dadurch gekenn- 
zeichnet, daO auf den Spindeln (25. 26; 66, 64) je ein 
Zahnrad (27. 44, 69 ; 65) drehfest bef estigt ist. das je - 
mit einem Zahnrad (28; 74) kammt. das uber je em 
Gctricbe (IS) durch je einen als Gleichstrommctor 
(17) ausgebildeten ansteuerbaren Antrieb (17, 18) 
antreibbar ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB mit dem Zahnrad (27; 44; 59; 65). das 
uber das Getriebe (18) durch den Gleichstrommo- 
tor (17) antreibbar ist. ein weiteres Zahnrad (29; 75; 
72) im Eingriff steht, das die Drehbewegung der 
Spindel (25, 26; 66, 64) auf das Potentiometer (19; 
70;73)ubertragt. ^ ^ v- 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 4. 
dadurch gekennzeichnet, daB das Gehause (23) des 
Walzenschlosses (20) auf einem Endc eines 
Schwenkhebels (30) befestigt ist, dessen anderes 
Ende an die Achse (31) der ortsfesten Reibwalze (4. 
1 1 ) angelenkt und um diese schwenkbar ist 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Ende eines Lenkhebels (33) 
schwenkbar am Maschinengestell (34) angelenkt 
ist, dafl auf dem anderen Ende des Lenkhebels (33) 
ein Bolzen (32) befestigt ist. und daB der Bol2en(32) 
durch eine Ausnehmung (35) in das Gehause (23) 
des Walzenschlosses (20) hineinragt und mit cmem 
Gewindeloch (45) versehen ist, durch das die zweite 
Spindel (26) gefuhrt ist. , o w >i 

7 Vorrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 4. 
dadurch gekennzeichnet, daB ein zweiter Bolzen 
(521 durch den die zweite Spindel (64) gefuhrt 1st, 
fest mit dem Maschinengestell (60) verbunden ist 

8 Vorrichtung nach .Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die zweite Spindel (64) so angeordnet 
ist, daB sie in etwa tangentialer Richtung zur Reib- 
walze (4, 1 1) veriauft, und daB die erste Spindel (66) 
rcchtwinklig zur zweiten Spindel (64) angeordnet 

g^Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB anstelle 
des Potentiometers (19) eine DruckmeBdose vorge- 
sehen ist. mit deren abgegebenen MeBwert fur den 
AbsteUdruck der Farbwerks- (5a. 5b; «) bzw 
Feuchtwerkswalze (12) an die Reib walzen (4. 11) 
und/odcr an den Formzylinder (7) die Anstellung 
dieser Walzen (4a.5/).6, 12) regelbar ist 
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